MANUAL DE INSTRUCOES E
CERTIFICADO DE GARANTIA

REBITADOR PISTOLA PARA REBITE DE
ROSCA M6-M10
SGT-0738

07 01 07 3800

ST

By SIGMA

RESULTAR EM PERIGO DE ACIDENTE. 0 EMPREGADOR DEVE DISPONIBILIZAR AS

LEIA, ENTENDA E SIGA TODAS AS INSTRUCOES E ALERTAS ANTES DE OPERAR ESSA
i j t FERRAMENTA. 0 NAO CUMPRIMENTO DAS ADVERTENCIAS CONSTANTES NO MANUAL PODE
INFORMALCOES CONTIDAS NESTE MANUAL A0 OPERADOR DO EQUIPAMENTO.

IDENTIFICACAO DA EMPRESA
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MANTENHA A FERRAMENTA LONGE DE CRIANCAS. Nao
deixe criangas permanecerem na area de trabalho. Nao
deixe que manuseiem a mesma.

UTILIZE OCULOS DE SEGURANCA E PROTECAQO PARA
0S OUVIDOS. Todos os operadores e pessoas dentro da
area de trabalho da ferramenta (ou quando da execugao
de algum servico de manutengao da mesma) devem
utilizar os EPI's adequados para a prevengao de
acidentes.

Ferramentas pneumaticas podem apresentar vibracao
gquando em uso. Vibragao, movimentos repetitivos ou
posicoes desconfortaveis podem ser prejudicials as
suas maos e bragos. Pare de usar qualquer ferramenta
se surgir desconforto, sensacao de formigamento ou
dor. Procure orientacdao médica antes de voltar a
trabalhar.

Nao carregue a ferramenta pela mangueira.

Feche sempre a alimentacao de ar e desconecte a
mangueira de alimentacao de ar antes de instalar,
remover, ajustar qualquer acessorio nesta ferramenta,
ou antes de executar qualquer servigco de manutengao
nesta ferramenta.

Certifique-se de que todas as mangueiras e acessorios
sao da dimensao adequada, que estao fixados de
maneira correta e nao estao danificados, gastos ou
deteriorados. Mantenha-se afastado de mangueiras de
ar a chicotear. Desligue o compressor antes de se
aproximar de uma mangueira de ar chicoteando.

Mantenha a posicao do corpo firme e equilibrada. As
maos, partes dos vestuarios soltas e cabelos compridos
devem ficar afastados da ferramenta. Nao faca
movimentos bruscos ao operar esta ferramenta. Trancos
elevados podem ocorrer se o equipamento trabalhar
fora da pressao de ar recomendada.



SISTEMAS DE @

AR COMPRIMIDO @

Reservatorio IMAGEM 1

0 ar utilizado para mover estes
equipamentos & comprimido e deve ser
tratado antes de chegar até o mesmo.
Apos passar pelo reservatorio principal
e secadores, 0 ar segue pela rede. A :
rede & um circuito fechado que mantém  compressor

apressao de arigual a pressaoreinante ™ Restrindor Posterior || By-pass Secador
no interior do reservatorio principal. aAgua
Algumas condigbes sao consideradas
ideais para o projeto de umarede de ar

comprimido, como na imagem 2.

Para se construir uma rede de ar
comprimido, os seguintes parametros
deverao ser observados:

- As conexoes das tubulactes deverao
ter raios arredondados para evitar a
presenga de fluxos turbulentos; Resfriador Posterior FILTRO
- As tubulagtes de ar comprimido

deverao ser pintadas na cor azul

- Alinha principal, em regra, devera ter . o
uma inclinagao de aproximadamente m@ycﬂ%@ c'.’;.?,;,%;’.i‘#:.,l
1% em relagao ao seu comprimento; ] / Fito Costescente | Fivoheunir s s
- 0 diametro das tubulagdes das linhas | [ pp | R oo | csenene

I
de ar comprimido deve ser grande 0  compressor
suficiente para evitar uma perda
Pistola de Ar
]
FERRAMENTAS USO GERAL
PNEUMATICAS
A formagao de agua & outro fator e PaTz ":’RZ"Z‘"J e
presente em todos os sistemas de ar
comprimido. Por esta razao, alguns IMAGEM 2
cuidados devem ser tomados, tais como:
- Nos pontos mais baixos deverao ser montados drenos automaticos para drenagem do condensado
agua-oleo. Caso nao haja drenos automaticos na rede de ar, os mesmos devem ser drenados
regularmente;
- Expansoes futuras da rede deverao ser previstas em projeto;
- As tomadas de ar deverao estar situadas sempre por cima da rede;
- Prever, em projeto, a construgcao de reservatorios auxiliares;
- As tubulacdes da rede deverao ser aéreas e nunca embutidas em paredes, pois assim serao mais
seguras e de facil manutengao;
- Construir a rede de forma combinada, de modo que se algum ramo tiver de ser interrompido, os
demais continuem funcionando para garantir a producao. Dai a importancia de valvulas ao longo do
circuito;
- Para evitar que a umidade chegue até as ferramentas, as tubulagbes e mangueiras nao devem ser
nunca ligadas diretamente na linha principal de ar, e sim em tubulactes de ar secundarias com um
conjunto lubrifcador para cada equipamento.

- As conexoes, valvulas e mangueiras devem ser grandes o suficiente para passar o maximo de ar
exigido pelo(s) equipamento(s) na linha.

Compressor
Alternativo

FILTRO FILTRO

Secador

excessiva de pressao sob condigtes
extremas de fluxo.

-Amangueira de cada equipamento nao
deve exceder o comprimento maximo @J

de 10 metros.
Purgador Purgador



COLOCANDO A FERRAMENTA @r
EM FUNCIONAMENTO @

Para melhor conservacao e vida util do equipamento siga as instrugoes a seguir:
- Instale, opere, inspecione e faca manutengao neste produto sempre de acordo com
todas as normas e regulamentacoes aplicaveis (municipais, estaduais, federais etc.).
- Para maior seguranga, maximo desempenho e durabilidade da ferramenta utilize
sempre ar limpo e seco a uma pressao maxima de 6,2 bar 620 Kpa / 90PSI na entrada
da mangueira de alimentagcao de ar.
- Poeira, fumos e/ou umidade excessiva podem danificar o equipamento.
- Presstes acima do recomendado podem resultar em situacoes perigosas incluindo
velocidade excessiva, ruptura ou forca de saida incorretos.
- Nao lubrifique a ferramenta com liquidos inflamaveis ou volateis como querosene,
gas, etc. Recomendamos o uso de oleo pneumatico com viscosidade IS0 VG10.
- Mantenha a area de trabalho limpa, em ordem, ventilada e bem iluminada.

LUBRIFICANDO O EQUIPAMENTO

Use sempre um lubrificador de ar para cada ferramenta existente na linha.
Recomenda-se a utilizacao de uma unidade Filtro-Lubrificador-Regulador. E
recomendada a prévia lubrificacao, colocando-se um pouco de dleo pneumatico na
entrada de ar da ferramenta antes do inicio dos trabalhos. A cada oito horas de
operagao, certifique-se que a ferramenta esteja sendo lubrificada pelo lubrifil. No
caso de equipamentos angulares, deve-se fazer a lubrificacao do jogo de engrenagens
angulares a cada 140 horas de trabalho.

UTILIZANDO A FERRAMENTA

AJUSTE DO CURSO DA FERRAMENTA

O ajuste do curso da ferramenta & essencial para garantir o melhor resultado de
rebitagem, portanto, recomendamos testar em uma amostra que tenha a mesma
espessura e diametro do furo da peca de trabalho antes da rebitagem.

Se a deformacao for insuficiente, o rebite ficara mal preso.

Se a deformacao for excessiva, ocorrera distorcao da linha e, possivelmente, fratura
do parafuso de acionamento. O curso & ajustado de acordo com a porca de ajuste
quando e apertada ou afrouxada. Para encurtar o curso, aperte; Para prolongar o
curso, afrouxe a porca, mas nunca mais que 5 voltas da posicao “IN”, a menos que
for preciso desmontar a ferramenta. Ajuste até obter a deformacao ideal.

Bloqueie a trava.

autorizado. O uso de pegas de substituicao que nao sejam sao apenas orientativas. Para o
genuinas pode resultar em riscos de seguranga, diminuicao dimensionamento e construcao de um
do desempenho da ferramenta e aumento da necessidade sistema de ar comprimido sempre
de manuteng@ao, podendo desta forma invalidar todas as consulte um profissional especializado.
garantias. A manutengao deve ser realizada somente por

pessoal treinado autorizado.

Use somente acessorios recomendados pelo representante é As informagctes contidas neste manual



OPERACAO 0
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SUBSTITUIR CONJUNTOS DE PONTA @
E essencial que a ponta correta seja montada antes da operacao da ferramenta.
IMPORTANTE: O suprimento de ar deve ser desconectado ao instalar ou remover os
conjuntos de ponta.

1- Desconecte o suprimento de ar;

2- Desrosqueie a ponta atual.

3- Rosqueie a ponta desejada.

DESCRICAOQ

O rebitador de rosca pneumatico & usado para rebitar varios tamanhos de porcas de
metais diferentes como ferro e aluminio de M6 a M10. Possui desenho ergondmico
e carcaca de composto super leve e resistente, favoraveis para operar e rebitar de
forma rapida e eficaz.

INFORMACOES TECNICAS

Consumo maximo de ar (litros/ciclo) 1,5
Pressao de trabalho (Bar / psi) 6.2/90
Velocidade (RPM) 500
Capacidade de Rebite M6, M8, M10
Entrada de ar (pol) 1/4" NPT
Mangueira de ar (pol/mm) 3/8" /10
Dimensoes (C x L x H) (mm) 210 x 80 x 200
Peso (kg) 1,700




LISTA DE PECAS

Item Codigo Descricao Qtd.
29 |0751073829 | Contraporca 1
30 10751073830 | Eixo de trabalho 1
31 |0751073831 | Engrenagem 6
32 10751073832 | Eixo de trabalho 1
33 | 0751073833 [ Rolamento de esfera 6201-LS 2
34 10751073834 | Carcaca Frontal 1
35 0751073835 | Parafuso 1
36 | 0751073836 | Parafuso de fixagdo M6 1
36 0751073880 | Parafuso de fixagdo M8 1
36 0751073881 | Parafuso de fixagao M10 1
37 10751073837 | Parafuso M6 1
37 10751073882 | Parafuso M8 1
37 10751073883 | Parafuso M10 1
38 10751073838 | pistado rolamento M6 2
38 10751073884 | pistado rolamento M8 2
38 10751073885 | pistado rolamento M10 2
39 10751073839 | Rolamento de cilindros M6 1
39 10751073886 | Rolamento de cilindros M8 1
39 |0751073887 | Rolamento de cilindros M10 1
40 |0751073840 | conector M6 1
40 |0751073888 | conector M8 1
40 |0751073889 | conector M10 1

SGT-0738
REBITADOR PISTOLA PARA REBITE DE ROSCA M6-M10
Item Codigo Descricao Qtd.
1 o751 073801 | Careaa e w0 "
2 10751073802 |O-ring15x2 1
3 | 0751073803 | Entradade ar 1
4 ] 0751073804 | encaixe do silenciador 1
5 10751073805 | Silenciador 1
6 0751073806 [o-RING11X1 2
7 10751073807 |Anel 1
8 0751073808 | Pinodo Gatilho 2
9 10751073809 | Esferametalica@ 10 2
10 | 0751073810 | Anelde vedagdo 2
11 | 0751073811 [ Valvula 2
12 | 0751073812 | haste davalvula 2
13 | 0751073813 |O-ring @ 16x1.5 4
14 | 0751073814 |Arruela 1
15 | 0751073815 | Parafuso M3x6 1
16 | 0751073816 | Pino elastico @ 3x26 1
17 10751073817 | Gatilho 1
18 0751073818 |Cilindro 1
19 10751073819 | Rolamento 608z 1
20 10751073820 |Tampa traseira 1
21 10751073821 | Pinodo cilindro @ 2x11 1
22 10751073822 | Rotor 1
23 10751073823 | Palhetas 6
24 | 0751073824 |Pinod1.9x8 1
25 10751073825 | Tampa Dianteira 1
26 10751073826 |Pino@d2x5 1
27 10751073827 | Rolamento R6 1
28 | 0751073828 |[Vedagao |

** AcessoOrios opcionais.
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CERTIFICADO DE GARANTIA

Empresa compradora:

Comprador:

Endereco completo:

Nome do vendedor:

Empresa vendedora:

Data da nota fiscal: / / Nota fiscal:

Nome do equipamento:

N° de série do equipamento:

OBSERVACOES SOBRE GARANTIA
PRESCRICOES DE GARANTIA

Esta ferramenta e garantida contra eventuais defeitos de montagem ou fabricagao,
desde que devidamente comprovados por nosso departamento tecnico.

Esta garantia & valida por 6 meses, contados a partir da data de venda ao usuario,
sendo 3 meses o prazo de garantia legal (Codigo de Defesa do Consumidor) e mais 3
meses concedidos por esta empresa.

Dentro do periodo de garantia, 0s componentes ou pecas que comprovadamente
apresentarem defeitos de fabricacao, serao consertados ou (conforme o caso)
substituidos gratuitamente por qualquerAssistencia Autorizada contra a apresentagao
do “Certificado de Garantia”.

NAO ESTAO INCLUIDOS NA GARANTIA

Os defeitos originados de:

- Uso inadequado da ferramenta ou em desacordo com o0 manual de instrugoes;
- Instalacdes pneumaticas deficientes;

- Desgaste natural;

- Desgaste oriundo de intervalos muito longos ente as manutengoes;

- Estocagem incorreta, influencia do clima etc.

CESSA A GARANTIA

- Se 0 produto for modificado ou aberto por terceiros; se tiverem sido montadas pecas
fabricadas por terceiros; ou ainda, se o produto, tiver sido consertado por pessoas
nao autorizadas.

- Se 0 equipamento for aberto enquanto ainda se encontrar em periodo de
garantia.

- Se ocorrerem danos por acidentes (quedas, batidas, etc), maus tratos ou uso da
ferramenta fora das aplicages para as quais foi projetada.
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