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INDUSTRIAL
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Informagdes Técnicas

Consumo maximo de ar (pcm / |/min) 5/141
Pressdo de trabalho (Bar / psi) 6.2/90
Velocidade Livre (rpm) 11.000
Encaixe Hexagonal 1/4”
Capacidade do parafuso (mm) 10
Torque maximo (Nm) 150
Entrada de ar (pol) 1/4" NPT
Mangueira de ar (pol/mm) 3/8"/10
Comprimento (mm) 195
Peso (kg) 1,000
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Caracteristicas

e Alto Torque;

e Carcaca em Aluminio;

¢ Desenho ergondmico;

e Porta bits de troca rapida de ponteira;
* Gatilho com otima sensibilidade.

Aplicacoes
Indicado para parafusamento onde houver

necessidade de alto torque. Bastante utilizada em
linhas de produgao.

Importante:

* Somente utilizar ponteiras com comprimento minimo de 50mm.

¢ Antes do primeiro uso aplicar 10 gotas de oleo na entrada de ar;

¢ Regular o conjunto lubrificador conforme o tempo de uso do equipa-
mento. Sao necessarias de 3 a 5 gotas por minuto;

* Mantenha a rede de ar sempre limpa e livre de agua;

¢ Para um melhor desempenho da ferramenta utilizar niples e engates
rapidos de alta vazao;

e Para uma pressao de 90 PSI & recomendada a utilizacao de uma
mangueira de ar com 3/8” (10mm) de diametro interno e no maximo 8
metros de comprimento para cada equipamento.

e Consumo medido utilizando-se engates rapidos de alta vazao e
mangueira espiral de 3/8” com 8 metros.
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