SGT-0714 - REBITADOR HIDROPNEUMATICO 3/16” COM VACUO

CODIGO QTD. CAIXA Caracteristicas

070107 1400 1 « Carcaca em aluminio + composite (mais leve);
* Desenho ergondmico;
 Exaustao de ar na parte inferior;
* Possui sistema de sucgao da haste do rebite.

INFORMACOES TECNICAS Aplicacdes

Consumo maximo de ar (pcm / I/min) 3/85 Indicado para aplicacao de rebites de repuxo até
Pressao de trabalho (Bar / psi) 6.2/90 4,8mm (3/16”).
Cursi) de F'{e!)uxo (mm) 18 IMPORTANTE:
Tracao Maxima (N) 11.980 e Antes do primeiro uso aplicar 10 gotas de oleo na entrada de ar;

. . |mm| 24-32-40-48 * Regular o conjunto lubrificador conforme o tempo de uso do
Capacidade de Rebite pol | 3/32" - 1/8" - 5/32" - 3/16" equipamento. Sao necessarias de 3 a 5 gotas por minuto;

¢ Mantenha a rede de ar sempre limpa e livre de agua;

Nivel de Ruido (dB(A)) 89 e Para um melhor desempenho da ferramenta utilizar niples e
Entrada de ar (pol) 1/4" NPT engates rapidos de alta vazao;

- - * Para uma pressao de 90 PSI & recomendada a utilizacao de uma
Mangueira de ar (pol/mm) 3/8" /10 mangueira de ar com 3/8” (10mm) de diametro interno e no
Dimensoes (C x L x H) (mm) 300 x 90 x 276 maximo 8 metros de comprimento para cada equipamento.

¢ Consumo medido utilizando-se engates rapidos de alta vazao e
Peso (kg) 1,550 mangueira espiral de 3/8” com 8 metros.
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